e
DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Déleni a priprava trubek/potrubi

o Siroky vybér z jednoho zdroje.
e Odolna provedent.
e V/ynikajici vlastnosti pro maximalini produktivitu.

Poé. Velikost trubky
Typ . Strana
modelii palce mm
Odhrotovace
Odhrotovace 4 a-4 8-100 32
Rezaky trubek
Pro velké zatiZenf 7 /8-6 3-150 3.2
4-koletkové 2 34-4 20-100 3.3
Se zvI4st Sirokym vedenim 1 /-2 3-50 3.3
Tfrmenové " 2-12 50 - 300 33
Pro odpadni roury 5 11/2-8 40 - 200 34
Nahradni délicf kolecka 21 - - 35
Déleni trubek s elektrickym 4 21/2-12 65 - 300 3.6
pohonem
Déleni médénych a nerezovych 1 1/2-2 12-60 3.8
trubek s el. pohonem
Rezaky trubek 33 1/8-6%/8 3-171 3.10
Nahradni délici kolecka 21 1/8 - 6%/8 3-171 3.13
Déleni plastového a 8 /8- 23/8 3-60 3.14
vicevrstvého materialu
Odhrotovace, odjehlovaci 7 Va-4 6-100 3.17
nastroje
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Odhrotovace trubek

Odhrotovace trubek

e Spiralovy odhrotovat s ra¢nou, model 2-S — samoposuvné spirdlové provedeni pro velmi rychlé

a snadné ruénf odhrotovéani. Odhrotovat, model 2-S neni vhodny pro odhrotovani s elektrickym
pohonem.

e Qdhrotovace s racnou, modely 2 a 3 — provedeni s dlouhym kuZelem se nezasekne do materiélu.

Vhodné pro pouZiti s elektrickym pohonem.

Model 2-S
- e Spirdlovy odhrotovat s raénou, model 254 — duty stfed sniZuje hmotnost. Velky pfitlagny tali¥. KuZel
z tvrzené legované oceli, odnimatelny pro nabrouSeni. Nevhodny pro odhrotovani s elektrickym
pohonem.
Katalogové C. Ponis Rozmér Hmotnost Std. Nahradni
é. modelu P e mm Ib. | kg | Baleni | kuzelkat &
34955 2-S Spirlovy odhrotovat Va-2 6-50 s 33 1 35020
Model 34945 2 Odhrotovat s pfimymi s-2 3-50 7 32 1 34975
254 Model 2 zuby
34950 3 Odhrotovat s pfimymi 33-3 9-75 11172 52 1 35090
zuby
34960 254 Spirélovy odhrotovat 21/2-4 62 - 100 14 6.4 1 35135
Poznamka: Vsechny odhrotovace jsou véetné rucni racny.
o d
Rezaky trubek
ﬁezéky
i / v/
Volba fezaku ' 7| QE -|
trubek —_—
Pro velké zatizeni 4-koletkové Se zvIast Sirokym vedenim Trmenové Pro odpadni roury
Strana 3.2 Strana 3.3 Strana 3.3 Strana 3.3 Strana 3.4
5 Ocel / nerez
£ Ve g Sy g g9 2 B
= (3-150 mm) (20 - 100 mm) (30 - 50 mm) (50 - 300 mm)
% Silnosténna ocel —
8
g 1/7"-8"
Litina — - - - - o \/ (40 - 200 mm)
Vykonné fezaky trubek

© Rychlé a Cisté, ruéni i elektrické délenf trubek.

Modely 3-S, 4-S a 6-S

. RIDGID

e Extra dlouhy dfik chrénf vodicf zavity a velké madlo usnadnf rychlé a snadné nastaveni.
o \lyménou véleck za délici kolecka ho Ize proménit v 3-koleckovy fezdk. Modely 2A a 4S

|Ize objednat jako 3 koletkové modely pro pouZiti tam, kde neni moZné kompletnf otocent

kolem osi.
© Druhé madlo u modelli 3-S, 4-S a 6-S umoZiiuje pfi velkych rozmérech potrubi praci ve
dvojici.
Ll | G Popis fezaku trubek o It]rl::vl:wh Hmotnost
c. modelu
palce mm Ib. kg

32810 1-A | Provelké zatizeni g -11a 3-32 6'/2 30
32820 2-A Pro velké zatizeni /g-2 3-50 7 32
32825 2-A | 2-A3-koletkovy, pro velké zatizen 1/g-2 3-50 7 32
32830 3S Pro velké zatizeni 1-3 25-80 15 6.9
32840 4-§ Pro velké zatizeni 2-4 50 - 100 18 8.2
32845 4-S 4-S 3-koletkovy, pro velké zatizeni 2-4 50 - 100 18 82
32850 6-S Pro velké zatizeni 4-6 100 - 150 22 10,0

* Rozméry trubky = maximalni jmenovity primér ocelové trubky.




e
DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Rezaky trubek se 4 koleéky
e Jsou uréeny pro préaci v mistech, kde neni mozné UpIné otoceni kolem osi.
e Model 42-A m4 kréatké drZadlo pro praci ve stisnénych prostoréach.

e Druhé madlo dodavané u modelu 44-S umoziuje pfi velkych rozmérech potrubi praci ve
dvojici.

Model 42A
e (Oba modely jsou vybaveny ¢tyfmi kolegky pro velka zatiZent.

, Rozsah jmenovitych H
4 = motnost
Katalogove C. Popis fezaku trubek rozméri** trubky
(8 modelu
palce mm Ib. kg
Model 44-S 32870 42-A Se 4 koletky pro velké zatiZzenf 34-2 20- 50 6%/4 31
32880 44-S Se 4 koletky pro velké zatizeni 2'/2-4 65 - 100 20 9,1

e ProtoZe je vybaven SirSimi vélecky, je tento fezak uréen obzvlasté pro pouZiti s elektrickymi

pohony.
i X I 7 v v 7 s v Y v
d o Sir8i valecky poskytuji pfesné vedent a €istSi fezy.
; 2 Rozsah jmenovitych
Model 202 Katalogové L Popis fezaku trubek rozméri** trubky Hmotnost
¢é. modelu
palce mm Ib. kg
32895 202 Siroké valetky pro velké zatizeni /g-2 3-50 8 35

Trmenové fezaky trubek

e Jsou uréeny pro rychlé fezanf ocelovych, ocelovych silnosténnych a litinovych trubek od
2" (50 mm) do 12" (300).

e Téchto 11 modell funguje s minimalnim otacenim fezéku, tak jak je to vyZadovéno v
tésnych prostorach.

© Druhé madlo dodavané u modelli 466, 472 a 468 umoziiuje pfi velkych rozmérech potrubi
préci ve dvojici.

. Rozsah jmenovitych
Katalogové | & Popis fezaku trubek fomméri® trubky Hmotnost
& moceiu palce mm Ib. kg

73162 424-S* Pro ocelové trubky 2-4 50 - 100 13'2 6,0
74227 424-Cl Litina a tvarnd litina 2-4 50- 100 13'2 6,0
90995 466-D Pro SML trubky 3-6 80- 150 29 13,0
83080 466-S* Pro ocelové trubky 4-6 100-150 | 28'2 | 130
83085 466-HWS* | Pro silnosténné ocelové trubky 4-6 100 - 150 28'/2 13,0
74685 466-Cl Pro litinové trubky 4-6 100-150 | 28'/ 13,0
83145 468-S* Pro ocelové trubky 6-8 150 - 200 33 15,0
83150 468-HWS* | Pro silnosténné ocelové trubky 6-8 150 - 200 332 15,2
74700 468-Cl Pro litinové trubky 6-8 150-200 | 332 | 152
83165 472-S* Pro ocelové trubky 8-12 200-300 | 4172 | 19,0
83170 472-HWS* | Pro silnosténné ocelové trubky 8-12 200 - 300 42 19,1
74710 472-Cl Pro litinové trubky 8-12 200 - 300 42 19,1

* Vybaven vysoce ostrym koleckem, ¢imZ se déleni zrychli aZ o 40%.

* *Rozméry trubky = maximalni jmenovity primér ocelové trubky.

TOOL Rezaky se tremi a Etyfmi koletky by se mély pouzivat pouze tam, kde neni mozné kompletni otoent kolem trubky.
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e
DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Utinace odpadovych trubek

€. 226 Utina& odpadovych trubek pro praci v terénu

e Utinat odpadovych trubek pro préci v terénu RIDGID model 226 je kompaktni, lehky néstroj uréeny
pro déleni odpadovych trubek s hrdlem 172" (40 mm) aZ 6" (150 mm) a nehrdlovych” odpadovych
trubek v omezeném prostoru.

e Svou délkou 17" (43 cm) je model 226 vybornym néstrojem pro déleni litinovych, kameninovych a
betonovych trubek v omezeném prostoru.

¢ Model 226 se obzvlasté hodi pro aplikace u zdi nebo vSude tam, kde je prostor omezeny.

¢ Od kompaktniho provedeni tohoto modelu a7 k jedinetnému fetézovému nizkovému mechanismu,
kazda funkce byla promySlena se zfetelem na maximalni produktivitu.

Utinace odpadovych trubek - modely 246, 246S, 246L a 248

e Utinat odpadovych trubek model 246 dgli trubky 2" (50 mm) aZ 12" (300 mm) z kameniny, litiny a
betonu.

e Racnova péaka v ose s trubkou usnadniuje pouZiti ve vykopech s minimdlni $itkou.
e Dodéva se s chrani¢em ruky pro ochranu kloub( pfi praci.

e Model 248 mé délici kolecka vét§iho priméru a delSi rukojet. Je uréen k déleni trubek z kameniny a
betonu do 18" (450 mm).

C. 228 Pripravek na montaz odpadnich trubek

e Zvladne vechny hrdlové odpadové trubky o priméru 172" (40 mm) to 8" (200 mm) bez dalSiho
prislusenstvi.

e Snadné préace s tvarovkami Y, T a oblouk®, a rovngZ primych kus( z jakéhokoli Ghlu.
o Stihlé kompaktni provedeni umoziiuje jedné osob& snadnou a rychlou monta? i velkych rozmérd.
e Demonta7 rukojeti umoZiiuje montaZ trubek ve vertikélni poloze i nad hlavou.

Udaje pro objednani

Katalvogové é. Popis Rozméry Hmotnost Std. ) nél:(r:tdz.iho
¢. modelu palce hm Ib. kg Baleni fetézu
69982 226 Utinat odpadovych trubek pro préci | 1'/2-6 | 40-150 | 18 8.2 1 33670
v terénu
32900 246 Utina¢ odpadovych trubek 1/2-6 | 40-150 | 25 | 11,3 1 34575
14991 2468 Utinat odpadovych trubek 2-8 | 50-200 | 26 12 1 1™
10531 246L Utinat odpadovych trubek 2-12 |50-300| 33 15 1 2%
62797 248 Utina¢ odpadovych trubek 2-18 | 50-450 | 42 19 1 63287
32905 228 Pfipravek na montéZ odpadnich 1/2-8 | 40-200 | 22%: | 10,3 1 —
trubek

1%= 34575+ 2 x 34570 / 2*= 2 x 34575
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Nahradni kolecka rezaku trubek

PouZzivejte vidy origindlni délici kolecka RIDGID. Tato
koletka jsou pfesné opracovana z vysoce kvalitni oceli
a navrzena pro dlouhou Zivotnost a maximalni pfesnost

fezani.
DELICi KOLECKA I Zabér bitu
S DLOUHOU
ZIVOTNOSTI
2 5 =
= olo|lolo|lolo|lalviololw al@ ~|lolalrn|vw| v olvw|lo|lv|lo|lo|w|o|f|n| ol
S % BN F RIS 8RNI IR|F|ISY 8|S S|S|R|T(2|=|L|Eg8|2 S
=° 3|S5/ |8|S|]|2|g|lg|d vl flggglsaggTalgssals
v , E DM O O MO MM MmO M m o § ||~~~ o | © O [FI~| 00| | r~| | ® g 0| o N
Rezaky trubek = e s
(originalni vyrobek) =
Model = < _ 2 @ 2 cl®lglg
G |<l<|alala 2iaig|s|eg 82221238 38 212 RI&K gl 8|S
UE =|d|» | ¥ ©|d/F|KK K|S g 38|33 1&|g % 8|8 % RS § g § g g
S
&
Katalogové ¢. Std. Zabér Vhodné pro/
() modelu Baleni bfitu Material
33220 E-109 1 9.0 Y Y Litina
44185 E-1032 6 11.0 A A A Ocel a tvarnd litina
44190 E-1032S 6 1.0 A A A A A Nerez
10026 E-10817 1 175 ° Trubky SML
33135 E-1962 1 6.5 A|A A o A A A|g|A o|A|A Sedé litina
33225 E-2632 1 6.0 Y Litina
83140 | E3186 1 170 AlA|lA|lo|a|ala|a|ale o, ocel & bt
o 75557 E-4266 4 16.9 A A A A A A g |AAAa Silnosténnd ocel
% 75572 E-2267 4 10.0 Al Litina a tvarné litina
[-t)
E 33105 F-3 12 75 |A|A ° A A AlA|lA Ocel a tvama litina
‘a 33110 F-3S 6 75 A A A A A A A Nerez
S| ®is | F9 1 30 |A|A Al |a A A|A|A| |Seddlitina
= 33125 F-229 6 10.0 A A Y @ A A A A A A g A AAA @ | Ocel a tvarnd litina
33130 F-229S 6 10.0 A A A A A A A A A A A A A A | Nerez
75567 F-366 4 95 Ocel
33145 F-367 1 1.5 ° ole Ocel a tvarné litina
33150 F-367-S 1 15 A A A Nerez
33155 F-383 1 8.5 A Ala Seda litina
33100 F-514 6 75 o0 A ° ° A A A QOcel a tvarn4 litina
33120 F-515 6 10.0 ol A A | A A A A A A A A A A | Ocel atvamnd litina
75562 F-546 4 1.0 A A A A A A A A o|lAa Ocel
63297 | AC-1586 1 6.2 ° Beton
® Oznacuje délici kolecka dodavand s pavodnim vyrobkem. A Oznacuje i délici kolecka * Zabér biitu = Tloustka v mm.
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Délicky trubek s elektrickym pohonem

3.6

Elektricky fezak trubek / Model 258

Prameér trubky 2'/2" (65 mm) az 8" (200 mm)

Elektricky Yezak trubek RIDGID, model 258, délf ocelové trubky, pozinkované trubky, elektrikarské
chranicky, atd. o rozmérech 21/2" (65 mm) az 8" (200 mm) tfidy 10*/40 (Material/tloustka stény) pfimo
na stavenisti nebo v dilné. Model 258 pohanény elektrickym pohonem €. 700 je hydraulické délicka,
kterd poskytuje kolmé fezy. Obsluha provadi regulaci posuvu obsluhou nozni hydraulické pumpy v
priibéhu pracovnf operace. Kolmého fezu s minimainimi otfepy na Sestimetrovych i kratkych trubkéach
Ize docilit rychle** bez abrazivniho prachu, jisker nebo otevfeného plamene. Lze také pouZit otaceci
zafizeni RIDGID pro vytvéteni dkosu pro otaéent trubkou, zatimco druhy pracovnik vytvaFi tikos pomoci
brusky. Zde jsou nékteré z 258 vyhod:

e Kolmy fez 6 m dlouhych i kratkych trubek bez velkého Gsili.

e Snadné délenf vytlacovanim namisto ubiranim materidlu trubky.

¢ Nevznikd prach z brouSeni, nebezpetné jiskry, nenf tfeba otevreny plamen.

e Rychle feZe ocelové trubky s minimalnimi otfepy.

e \/ynikajici pro délenf trubek pfi spojovani na drazku.

e Konstrukce uréend pro velké zatiZeni na stavenisti nebo v dilng.

e Moznost pfizplisobeni pro vytvareni Gkosu.

Specifikace

e Rozméry déleného materidlu: 21/2" (65 mm) aZ 8" (200 mm) tfida 10*/40 ocelova trubka.
e Flektricky pohon - model 700 (vedeny pod kat. &. 17871 a 17881).

o (tacky elektrického pohonu: 26 - 30 ot/min (bez zatéZe).

e Hmotnost: 105 Ib. (48 kg) (bez el. pohonu €. 700, viz str. 4.15).

Standardni vybaveni

e Jeden adaptér pohonu se ¢tyrhranem RIDGID 774.

e Jedna sestava délictho kolegka pro vysoké zatiZzeni 81/2" (215 mm).

e Jeden hydraulicky pist a pedalova pumpa.

e Dvé podpéry s kulovou hlavou pro posuv trubky 21/2" (65 mm) aZ 12" (300 mm).
*NejlepSiho vysledku dosahnete pouZitim tenkého déliciho koletka.

**Rezna doba se lisi podle tFidy trubky (Materidl/tloustka stény) a priméru.
Pozndmka: Model 258 se nedoporuguje pro délenf litinovych trubek.

Optimalni Zivotnost kolecka je podminéna dokonalym podepfenim obrobku podpérami s kulovou hlavou
pro posuv trubky (viz pfislu§enstvi na strang 3.7).

Model 700 pFipraveny pro montaz na zafizeni model Model 258 s otacecim zafizenim pfi vytvareni ikosu. Pro Rezék trubek - model 258 s elektrickym pohonem &. 700
258, viz str. 4.15 tuto préaci se doporucuje prace ve dvojici pouZity pro déleni trubky
TOOL U délicek trubek s elektrickym pohonem neprepliiujte hydraulické ¢erpadlo. Nadbytecny olej se vytlati ze spojti cerpadla a

pistu.
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Elektricka délicka trubek / Model 258XL

Priimér trubky 8" (200 mm) aZ 12" (300 mm)

Délitka RIDGID 258XL nabizi rozsah priimért délenych trubek 8" (200 mm) az 12" (300 mm). Pomoci
technologie hydraulickéha déliciho koletka umoZiiuje toto provedenf zakracovani trubek o vétSich
primérech. Model 258XL pouZiva také pohon RIDGID 700 pro otaceni kruhového déliciho kolecka pro
velké zatiZeni. Jedna osoba dokéZe nyni oddélit kolmo trubku o priméru 12" tfidy 40 (Materil/tloustka
stény) v fadu minut.

Specifikace
e Rozméry déleného materialu: Model 258XL: 8" (200 mm) a7 12" (300 mm) tfida 10*/40 ocelova
trubka.

e Elektricky pohon model 700 (nezahrnut) ot/min: 26 - 30 (bez zatéze).
e Hmotnost: 140 Ib. (63 kg) (bez el. pohonu &. 700, viz str. 4.15).

Standardni vybaveni

e Jeden adaptér pohonu se ¢tythranem RIDGID 774.

e Jedna sestava délictho kolecka pro vysoké zatizeni 81/2" (215 mm).

e Jeden hydraulicky pist a pedalova pumpa.

e Dvé podpéry s kulovou hlavou pro posuv trubky 21/2" (65 mm) az 12" (300 mm).
*NejlepSiho vysledku doséhnete pouZitim tenkého déliciho kolecka.

Pozndmka: Optimalni Zivotnost kolecka je podminéna dokonalym podeprenim obrobku standardnimi
podpérami s kulovou hlavou pro posuv trubky (viz niZe).

Rozmér trubky v palcich
. « Hmotnost
Katalygove C. Popis Max. tloustka stény v mm Std. ’
é. modelu Ocel PVC Mad b § Baleni
82 127 31 : g
50767 258 Rezék trubek 21/2-8" 21/2-8" 2'/2-6" 105 48 1
17871 258 /700 258 Rezak trubek s €. 700, 230 V 21/2-8" 2'/2-8" 2'/2-6" 125 57 1
17881 258 /700 258 Rezak trubek s & 700, 115 V 21/2-8" 21/2-8" 2'/2-86" 125 57 1
58227 258-XL Rezék trubek 8-12" — — 145 66 1
Prislus
6 C. ) Hmotnost
Kataléo.gove mu?ielu Popis Ib. kg
66687 — Sestava délictho koletka pro vysoké zatiZeni 8'/2" (215 mm) 13 59
(obsahuje vykonné délici koletko, ndboj s koliky, kryt)
Podpéra s kulovou hlavou pro 50812 E-258 Pouze délici koletko pro velké zatizeni 82" (215 mm) 2 09
posuv trubky 58222 E258-T Pouze tenké dglici koletko (PVC a ocel) 8%2" (215 mm) 2 0,9
. o 54397 — Prepravni vozik 24 11,0
Prepravni vozik 60002 258PS Podpéra s kulovou hlavou pro posuv trubky 2'/2" (65 mm) aZ 12" 21 95
(300 mm)
60007 — Sada néhradnich kulovych hlavic 5'/2 2,5
61757 — Otéadeci zafizeni pro vytvareni Gkosu(pouze pro model 258) 13 59

Otaceci zafizeni pro vytvareni P
tkosu (4
(Pouze model 258)

PFi pouZivani délicek trubek 258 a 258XL na déleni dlouhych trubek, je zvlast dlileZité spravné podepfeni trubky, aby nedoslo k

TOOL

poskozeni kruhového délictho noZe. MiiZe vzniknout potfeba dalSich podpér trubek a pracovni prostor musf byt rovny.
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Délicka médenych a nerezovych trubek

Model 122 pro priimér trubek

e 1/2"(12 mm) az 2" (50 mm).

Toto zafizenf je uréeno pro rychlé a profesiondlni déleni, ¢isténi, odhrotovéni a odjehlovani médénych
a nerezovych trubek a tvarovek. S vahou pouze 23 kg a s vhodné umisténym drzadlem pro prendseni
je model 122 ideéInf pro pfesun a7 na pracovisté. Robustni plast z hlinikového odlitku a silny indukénf
motor 360 W zajistuji dlouhou Zivotnost.

Vlastnosti

e \lykonny indukéni motor 230 V, 360 W pohani valecky pfi 450 ot/min.

e QOdolny vnéjsi Cistici kartac vycistf trubky rychle a bez ndmahy.

e Vnitfni odhrotova¢ odstrani otfepy vedouci k turbulentnimu proudéni.

e Paka pro délenf je stavitelna pro pfizplsobeni rlznym prmérdm trubek.
e Délici koletko na méd testovano pro vice nez 10.000 Fezd.

e Vodicf valecky zajiStuji primy fez, eliminuji kmitani trubky.

e Mohutné rukojet pro snadnou prepravu na pracovists.

e \estavéné 1/2" (12 mm) méfidlo pro rychly, snadny odecet délky.

Wkonny Cistici karta¢ na vnéjsi povrch snadno a rychle . L e o ; ; L .

vydisti trubky o priméru '/2" nebo 2" (12 - 54 mm) e Sada instalatérskych kartacd s upinacem, zasobnikem a vyménitelnyma vlozkama.
Technicka specifikace
e Motor: 230 V, 360 W, indukéni motor.
e Rychlost valetkd: 450 ot/min.

RI e \/ypinat on/off.
e Odhrotovac: kénického tvaru, 1/2" (12 mm) az 2" (50 mm).

e Délici kolecko: kolecko model 2191 HD.
Vnitini odhrotovaé odstrani bez ndmahy otrepy, které by . .
zpiisobily turbulentni proudéni Standardni vybaveni

e Jeden vnéjsi Cisticl kartac.

e Jeden odhrotovaci trn.
e Jeden zasobnik Cisticich kartacu.

é ¢ . Hmotnost
Kataléo.gove mo?ile . e - kg
96362 122 Délicka nerezovych / médénych trubek 50 22,68
Volitelné kartacové pfislusenstvi se pouZiva pro rychlé
Cisténi spojovacich prvki
rr
6 ¢ ; Hmotnost
Katalggove mo(;.e " e W o
93717 — 1/2" Cistici kartac pro 12 mm (3 v baleni) 2 0,24
93722 — 3/4" Cistici kartat pro 18 mm (3 v baleni) 2 0,26
93727 — 1" Cistici karta¢ pro 25 mm (3 v baleni) 3/4 0,27
93732 — 11/4" Cistici kartat pro 32 mm (3 baleni) 3/4 0,29
93737 — 11/2" Cistici kartat pro 40 mm (3 v baleni) 13/4 0,77
Volitelny brusny disk se pouZiva k obrouseni vnéjsi plochy 93742 - 2" Cisticf kartac pro 50 mm (3 v balenf) 19 0.79
pfi piilis tésném licovani 94682 — Vngjs Cisticl kartac 1 0,44
46105 — Vngj$f brusny disk 1/a 0,57
93747 — Rychloupinat 2'/a 0,95
93712 — Dr7ak Eisticich kartag 6 2,63
93707 — Zasobnik Cisticich kartact obsahuje pfipevnitelny zasobnik, 3 1,39
rychloupinac, nahradni délici kolecko, a kartace (1/2", 3/4", 1", 11/4",
U on
33175 2191 E]élzic'izk(lleéko pro méd a 0,01
33551 122SS Délici kolecko pro nerez s 0,01
34360 E-2192 Sada 10 $roubl
10343 — Kolik koletka pro 33551 délici koletko (2 v baleni) /a 0,01
42360 1206 1206 Stojan 31 14,06
94687 — 2" Sestava vnitfniho odhrotovace /16 0,02
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Rezaky trubek

Volba rezaku trubek

Rezak
) ® » =49
; e %) =
(. I/’. Q.'o , .\.\R"'/ o(.-'7/
Potrubi v tésnych Rezaky s uzavienym Rezak trubek se Sroubovym | Rychle prestavitelny fezdk | Rezaky plastovych a vicevrst-
prostorach posuvem posuvem vych trubek
Strana 3.10 Strana 3.11 Strana 3.1 Strana 3.12 Strana 3.14
Ocel / nerez — v v v — —
= Méd v v v v - -
=
% (3-28 mm) (3- 60 mm) (3-79 mm) (6- 170 mm)
E Plast/PVC/ Vicevrstva v v v v v (3-63 mm)
Hlinik v v v v — —
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Minitezaky pro potrubi v tésnych prostorach

e Specialné navrZeny pro pouZiti v omezeném prostoru na trubky o malém prdiméru z tvrdé a mekké
médi, hliniku, mosazi a plastu; véaletky maji drazky pro fezy v blizkosti hrdla.

e Pevné a lehké uloZeni posuvu a kolecka, velka vroubkovana Sroubovaci rukojet posuvu umoziuje
snadné ovladani fezného tlaku pro Cisty fez.

e Modely 117 a 118 maji samoposuvné délici kolecko, které automaticky feZe po pouhém jednom
dotaZenf rukojeti (AUTOFEED").

e Model 118 mé& specialni atotnou rukojet pro snazsf utahovani Sroubu posuvu.

Model 101 e Model 101-ML je pouze pro vicevrstvé trubky.
Katalogové &, Popis Stand. | Rozméry Hmotnost Std.
¢é. modelu kolecko mm Ib. kg Baleni
NOVINKA 40617 101 Minifezak* E-3469 6-28 /2 023 6

32975 103 Minitezak E-3469 3-16 3 015 6

32985 104 Minifezak E-3469 5-24 3 015 6

97787 17 Minifezéky s autoposuvem E-3469 5-24 /3 015 12
AUTOFEED

32573 118 2 v 1 minifezéky s autoposuvem E-3469 6-28 1116 048 1
AUTOFEED
(V€. ragny)*

32933 118 Récna pouze - pro minifezaky — — 5/s 0,26 1
model 118 a 101

21938 101-ML Minifezék pro vicevrstvé trubky E2155 6-28 3 0,15 6

* Modely 107 a 118 maji' v otocné rukojeti nahradni délici kolecko.

2v 1 minifezaky s
autoposuvem AUTOFEED

TOOL Pro nejlepsi fezné vysledky vymérite kolik kolecka Fezaku minimdlng jednou za dvé vymény déliciho koletka.
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X-CEL znamena rychlost

Mnohé z nasich nejoblibeng]sich Yezakd trubek maji nyni nékolik funkei X-CEL, které vam urychli a usnadni préci.
e Ototna rukojet X-CEL — s naSimi vétSimi a ergonomittéjSimi prvky budete nyni fezat trubky rychleji a snadnéji.
e Kolik déliciho koletka X-CEL — pomoci naseho provedeni s kulitkovou zardzkou bude vyména kolecka rychlejsi...nejsou

zapotfebi nastroje...Zadné ztracené prichytky!

e Nahradnf délici kolecka pro maximalnf trvanlivost.

X-CEL otocna rukojet = rychlejsi rez
Model 150L

7 Néhradni kolecko
/ umisténé v rukojeti

X-CEL kolik = rychlejsi vyména koleCka

Valecek s drazkou

Sklapéci odhrotovac

X-CEL otocna rukojet = rychlejsi
fez

Nahradni kolecko
umisténé v rukojeti

Model 15

- Model 655

DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

@ o10ENA RUKOJET - pro
rychlejsi fezani
KOLIK - pro rychlejsi
vyménu kolecka

<=> NAHRADNI KOLECKO V
== RUKOJETI

Rezaky trubek s uzavienym posuvem s novymi funkcemi X-Cell

e Teleskopické Sroubové provedeni posuvu zajistuje vzdy stejnou délku fezaku nehledg na priimér
trubky — vyhoda pro tésné prostory.

e \lyznacuje se uzavienym Sroubem posuvu, coZ zamezuje zaneseni a zaseknuti, a déle valecky s
dréZkou pro Tezy blizko hrdla a vyklopnym odhrotovacem.

e Nyni v provedeni s X-CEL otoénou rukojeti a X-CEL kolikem pro rychlej$i ez a vyménu koletka.
e Je vyroben z vysokopevnastni zinkové slitiny.

e Nahradnf délici koletko umisténé v atotné rukojeti.

e Reze tvrdou / mékkou méd, Al, mosaz a vicevrstvé trubky.

e Modely 205 / 205S maji rychle prestavitelny mechanismus pro rychlejsi nastaveni rozméru.

Katalogové C. Ponis Stand. Rozmér Hmotnost Std.
. modelu P kolecko mm Ib. kg Baleni
Pro médéné trubky
66737 150L Rezak s uzavrenym posuvem E-3469 6-35 1 0,44 6
33055 205* Rezak s ratnovym posuvem E3469 6-60 2 0,91 1
Pro ocelové trubky
66742 150LS Typ viz vy3e s koleckem pro velké E4546 6-35 18 0,47 6
zatiZeni
33070 2058** | Typ viz vySe s koletkem pro velké E-4546 6-60 2 0,91 1
zatiZeni

* Model 205 mé dodategny mechanismus pro rychlé prestaveni.
** Model 205S je vhodny pro trubky z nerezu.

Rezaky trubek se Sroubovym posuvem s novymi funkcemi X-Cell

e Pro snadné provedeni gistych, kolmych fez{ pro méd, mosaz, Al a tenkosténnou ocel.
e Nyni s otocnou rukojeti X-CEL Knob pro rychlejsi délenti.

e Modely 10, 15 a 20 maji prakticky vnitfni vyklopny odhrotovat.

e Modely 65S a 35S jsou uréeny vyhradné pro ocelové potrubi. Obsahuje 12x (65S) / 6x (35S)
jednotliva loZiska a délici kalecko pro velké zatiZeni pro usnadnéni déleni nerezové oceli.

e Model 65S ma rychle prestavitelny mechanismus.

Katalogové C. Popis Stand. Rozméry Hmotnost Std.
¢. modelu kolecko mm Ib. kg Baleni
32910 10 Rezék trubek se $roubovym posuvem F-158 3-25 I8 0,40 6
32915 10S Typ viz vySe s koleckem pro velké zatiZeni | E-1240 3-25 I8 0,40 6
(pro ocel)
32920 15 Rezék trubek se $roubovym posuvem F-158 5-28 /2 0,68 6
32925 15S Typ viz vySe s koleckem pro velké zatiZeni | E-1240 5-28 /2 0,68 6
(pro ocel)
32930 20 Rezék trubek se $roubovym posuvem F-158 16 - 54 13/ 0,79 1
32935 20S Typ viz vySe s koletkem pro velké zatizeni | E-1240 16 - 54 13/ 0,79 1
(pro ocel)
32940 30 Rezék trubek se $roubovym posuvem E-2558 25-79 32 1,60 1
32950 30S Typ viz vySe s koleckem pro velké zatizeni | E-2191 25-79 32 1,60 1
(pro ocel)
97212 15-SI | Rezak na nerezovou ocel E-1525 5-28 1/2 0,68 1
29963 35S Rezak na nerezovou ocel E-635 6-35 I8 0,40 1
31803 655 Rychle prestavitelny fezék nerezovych E-635 6-65 12 0,68 1
trubek
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

X-CEL otocna rukojet = rychlejsi fez

Néhradni kolecko
umisténé v rukojeti

X-CEL kolik = rychlejsi

Model 151

. RIDGID

vyména kolecka

Rezaky trubek s rychlym prestavenim s novymi funkcemi X-Cell

e Modely 151-156 maji provedenf pro rychlé prestaveni, konstrukci profilu I, tvrzeny povrch vystaveny
opotfebent a kluznou soustavu zadrZenf axidlni sily pro hladky provoz.

e \/Sechny modely jsou nyni v provedeni s X-CEL oto¢nou rukojeti a X-CEL kolikem pro rychlejsi fez a
vyménu kolecka.

e PouZité v modelech pro plastové trubky a kovové trubky.

e Modely 151 a 152 maji vnitfni odhrotovat.

e Model 151-ML je vhodny pro fezani vicevrstvych trubek.

e Model 151 CSST je uréen pro fezéni vroubkovanych nerezovych trubek.

Katalogové ¢. Ponis Stand. Rozméry Hmotnost Std.
¢. modelu P kolecko mm 1b. kg Baleni

31632 151 Rychle prestavitelny fezak E-3469 6-42 1"/a 0,56 6

31637 151-P Typ viz vy3e s koletkem pro E-2155 10- 40 14 0,56 6
plast

66747 151-ML | Rychle pfestavitelny fezak E-545 10-50 1 05 1
trubek

31642 152 Rychle prestavitelny fezak E-3469 6 - 66 2 092 1

31647 152-P Typ viz vy3e s koletkem pro E-2155 10-63 2 0,92 1
plast

36597 153 Rychle prestavitelny fezak E-3469 32-90 2 092 1

36592 153-P Typ viz vy3e s koleckem pro E-2155 25-75 2 0,92 1
plast*

31652 154 Rychle prestavitelny fezak E-2558 48-116 38 1.72 1

31657 154-P Typ viz vy3e s koleckem pro E-2156 50-110 3/s 1,72 1
plast*

59202 154-PE Typ viz vy3e s koleckem pro E2880 50-110 38 1,72 1
trubku PE

31662 156 Rychle prestavitelny fezak E-2558 100 - 170 5 2,23 1

31667 156-P Typ viz vy3e s koleckem pro E-2157 110 - 160 5 2,23 1
plast*

39957 156-PE Typ viz vy3e s koletkem pro E2880 110 - 160 5 2,23 1
trubku PE

32078 151 CSST | Rychle prestavitelny fezék E-4546 95-254 1 0,50 6
CSST

* Modely pro plastové trubky nemaji nahradni feznd kolecka.

RIDGID’ Modely rychle prestavitelného fezaku plastovych trubek se snadno upravi
pro fezani médi nebo jinych kovovych trubek.

1. Vyjméte néhradni fezné koletko na méd z rukojeti.

2. Ototte rukojeti tak, aby byla uvnitf rukojeti vidét znacka "Cu".

3. NaSroubujte rukojet zpét na drzadlo.

4. Pomoci X-CEL koliku dokéZete rychle vyménit kolecko na plast za koletko na méd. Nyni jste schopni
fezat trubky z médi, Al i mosazi.

5. Pokud se chcete vratit k fezani plastu, pouZijte stejné pokyny, pouze vratte rukojet tak, aby byla
uvnitt vidét znacka "PE" a "PVC".
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Nahradni kolecka rezaku trubek

PouZivejte vidy originalni délici kolecka RIDGID". Tato kolecka jsou pfesné opracovéna z vysoce kvalitni oceli a navrZzena pro dlouhou Zivotnost a maximéalini

presnost fezani.
5 g 2
Rezaky trubek 2 g 2Bz g5
é ®m| ™| o | [ 8| m|m § m| M| m| ™ % E % % M| | © | | | O m oo o m| o § §
DELICI @ _la - - w
KOLECKA S = _ s = |8 |8 2 2|38
DLOUHOU o |=2|=2|8/2|228|=|=|8l2|2|8|3|5|2 /5|3 2|28 5|2 5|8 8|88
ZIVOTNOSTI £ - 5|3 2lg| 2|3 e = - - = S
Katalogovél €. Std. | Zabér Vhodné pro material/
c} modelu | Baleni | bfitu* Material
66772 | E-545 6 6.5 ° Vicevrstvé trubky
33210 E-702 1 125 A A Silnosténné PVC,ABS
33165 | E-1240 12 40 |A|A A ° Ocel, nerez
33200 | E-1740 6 35 A A A A A A Mgkka pruzna trubka
PE, PB, PP, Stand. &
74720 | E-2155 6 7.0 ° L4 L] Silnosténné
PE, PB, PP, Stand. &
74730 | E-2156 6 105 ° ° A Silnostanné
74735 | E2157 | 6 | 125 Al |e G0, o Stand. &
ilnosténné
@ | 33175 | E-2191 6 7.5 A A A A ° Ocel
X
’3 33170 | E-2558 6 55 ° ° ° ° Hlinik a méd
© PE, PB, PP, Stand. &
f 83235 | E-2880 6 19.0 A A ® | Silnostsnne
g 33205 | E-2990 6 25 |A|A A Ocel, hlinik a méd
g 33185 | E-3469 12 35 eo|lo|e ° ° ° ° Hlinik a méd
34695 | E-3495 6 7.0 A A A A Hlinik
33190 | E-4546 6 40 ° oA A A A Ocel, nerez
33195 | E5272 | 6 | 70 A A PVC, ABS, standardn
tloustka stény
33180 | £-5299 | 6 | 105 A Al |a PVC, ABS, standardni
tloudtka stény
33160 F-158 12 35 e ° Hlinik a méd
88260 | E-10279 6 45 A A Tenkosténné PVC
96397 | E-1525 6 3.0 ° Nerez
33551 122SS 1 75 A Nerez
29973 E-635 1 40 el Nerez

® Oznacuje délici kolecka dodévand s pivodnim vyrobkem. A Oznacuje alternativni délici kolecka * Zabér biitu = Tloustka stény v mm.
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Rezaky plastovych a vicevrstvych trubek

o

Model PC-1250

Jednokrokové nizky
e Pro plasty (PVC, CPVC, PP, PEX, PE) a vicevrstvé trubky.
e Rukojeti s pruZinou pro rychlej$i polohovani Jeden krok, snadny Tez.

e Model PC-1250 méa oboustrannou éepel, coZ poskytuje dvojnésobnou Zivotnost bfitu. Neni vhodny
pro fezani vicevrstvych trubek.

e Model PC-1375 ML: Odolné aluminiové provedeni pro naroéné pouZiti. Snadno pfipevnitelny adaptér
pro lepsi Fezani vicevrstvych materidl(i a okamZité op&tovné zakulacenf trubky.

e Rozméry
Katalogové C. . e Hmotnost Std.
é. modelu Sopis (vnéjSi) Baleni
mm Ib. kg
s 23488 PC-1250 Jednokrokové nGizky na trubky 3-42 /2 0,22 6
26803 PCB-1250 PC-1250 Nahradn bfit — /g 0,05 1
23493 PC-1375 ML | Jednokrokové nizky na trubky* 3-35% 3/a 0,34 6
25588 PCB-1375 PC-1375 Néhradni brit — g 0,05 1
= *3- 25 mm pfi pouZiti s ML adaptérem.
Model PC-1375 ML
TOOL Pri pouZiti PC-1375 ML pro fezéni vicevrstvych trubek doporuéujeme pro snazsi fezéni a nizsi deformaci pouZit adaptér pro

vicevrstvé materidly, ktery je soucasti vyrobku.
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Niizky s raénovym mechanizmem s ergonomickymi zlabky

e Ergonomickd 7labky na spodnf rukojeti jsou /2" od sebe a slouZi jako stupnice pro rychly odecet
rozmeru trubky.

Model RC-1625 e Rychle vyménitelna tepel X-CEL".

e Stfihani bez otfepl poskytuje kolmy Yez.

e Ur&eno pro materidly: Plasty (PVC, CPVC, PP, PEX, PE, gumové hadice) a vicevrstvé trubky.
e Modely 1435N a 1442N nejsou vhodné pro vicevrstvé trubky.

é ¢ . Rozrvn_(:ery Hmotnost
Katalg.gove mo%elu L (néjSi) B:::;Ii
- mm Ib. kg
/ / 23498 RC-1625 | Nzky s raé€novym mechanismem na 3-42 1%/16 0,52 1
plastové trubky
27858 RCB-1625 | RC-1625 Nahradnf bfit — /g 0,03 1
30088 RC-2375 | Nizky s ranovym mechanismem 12-63 1778 0,90 1
na trubky
30093 RCB-2375 | RC-2375 Nahradnf bfit — a 0,10 1
26821 1435N Nizky s ré€novym mechanismem 6-35 1/a 0,56 1
68616 1435N-B | 1435N Néhradni brit — ha 0,04 1
10191 1442N Nazky s raénovym mechanismem 3-42 15/3 0,74 1
Model RC-2375 42126 1442N-B | 1442N Néhradni brit — /g 0,06 1

Model 1442N
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

NOVINKA Rezak plastovych odpadovych trubek

RIDGID® P-TEC je prvni fezék svého druhu, ktery poskytuje bezproblémovou schopnost provadét Cisté,
rychlé a rovné Fezy tenkosténnych (< 2,5 mm) plastovych odpadovych trubek. Tento univerzalnf fezak
Ize pouZit pro polyetylén (PE), polypropylén (PP) a tenkosténné trubky z PVC ve dvou standardnich
rozmérech: 32 a 40 mm vnéjsi primér — obé velikosti jednim néstrojem. V nabidce je té7 P-TEC 5000
pro fezani plastové odpadové trubky 50 mm. Rezak P-TEC je dal3im pfirtstkem do skupiny nastroji

» RIDGID na opracovani potrubi, ktery je velkym pfinosem pro femesla, kde se pfi montazi pouzivaji
P-TEC 3240 " trubky PVC / PP / PE.

Jedinecné funkce a vyhody

« Cisté, automatické odjehlovani — na rozdil od roztfepeni vytvoreného pilou na kov fez pomoci tohoto
fezéku vytvori na plastu Ghledné zakongeni. Pro odstranéni otfepl neni zapotfebi dal$iho nastroje,
nebot tento Yezék to provede automaticky pfi fezu.

e Automaticky dkos — umoziiuje okamZité a snadné pfipojeni na dal$f prvky odpadového potrubi.

e Rychly fez — v prliméru Sest otocenf pro vytvofeni jednoho Tezu, coZ je Etyfikrét rychleji neZ pilkou.
P-TEC 5000 e Rovny fez — jednoducha priihledova okénka pokaZdé zajistuji rovny a kolmy fez oznatené trubky.
Cisté — automatické odjehlent a tkos.

Rychle —fe7e pomoci 3esti ototeni i méné — Gtyfikrat rychleji neZ pilkou.

Rovné - jednoduché okénko zajisti ez presné na znatce.

Oteviené provedeni — P-TEC 5000 mé4 oteviené provedeni, které:

e Snizuje sflu ruky potfebnou pro ufiznuti trubky.

e Eliminuje nutnost navlékani na trubku.

e UmoZniuje fezat dvouhrdlovou 50 mm plastovou odpadni trubku.

< Rozméry
Katalogoveé C. . P Hmotnost Std.
C8 modelu A {onéiSi) Baleni
mm Ib. kg

37463 P-TEC Rezak plastovych odpadovych trubek 32 &40 0.44 02 1
3240

40868 P-TEC Rezék plastovych odpadovych trubek 50 0.44 02 1
5000

CISTE

' RYCHLE

ROVNE

Rez pilkou na kov (vievo)
oproti P-Tec 3240 (vpravo).
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DELENI A PRIPRAVA TRUBEK/POTRUBI

Odhrotovace, odjehlovaci nastroje

223S Odhrotovac na vnitini i vnéjsi hrany

Vnitrni-vn
cistici kart
med’

Vnittni-vnéjSi odhrotovac v plastovém provedeni

e Prakticky pro rychlé, ¢isté a jednoduché vnitfni odhrotovani a vytvareni vnéjsiho tkosu pro trubky o
priméru /2" (6 mm) az 1/2" (40 mm).

e Plastové provedeni s epeli z ocelové slitiny s dlouhou Zivotnosti.
e Urcen pro rychlé, profesiondlni odhrotovani médénych, hlinikovych, mosaznych a jinych trubek.

A ¢ Hmotnost
Katalogové C. Std.
¢. modelu ezl Baleni
Ib. g
34965 127 6 mm az 40 mm a 13 1

Vnittni-vnéjsi odhrotovac v provedeni z tvrzené oceli

e 46 Yeznych hran vnitfniho kuZelu umoZriuje rychlé a Gisté vnitfni odhrotovéni a vngjsi odhrotovani/
Ukos u médénych a nerezovych trubek o priméru /2" (12 mm) az 2" (50 mm).

e Provedeni z tvrzené oceli.

; < Hmotnost
Katalogove C. < Std.
¢. modelu s Baleni
Ib. g
29983 223S | M&déné a nerezové trubky 6 mm aZ 36 mm 34 340 1
29993 2278 Mgdéné a nerezové trubky 12 mm az 50 mm 1"/a 560 1

Odjehlovaci nastroje

e (Odjehlovaci nastroj pro plastové trubky.

e \lyrobené z vysoce kvalitni oceli se specialné navrzenym feznym ostfim s dlouhou Zivotnosti.
e Neklouzajici vinylova rukojet.

e |dedlni pro odstrafiovani vnéjSich a vnitfnich otfepl na plastovych trubkach.

. Rozmér
Katalogové C. . plastové trubky Std.
¢. modelu Popis Baleni
mm
35155 72 Odjehlovaci néstroj 12-40 6
64962 73 Odjehlovaci nastroj 40-76 6
64967 74 Odjehlovaci nastroj 100 6

¢ Kombinuje v jednom néstroji kartacek pro ¢isténi vnitfniho priméru a obrouseni vnéjsiho priméru
trubky.

e PYj pfipravé pro pajeni a pajeni natvrdo vygisti kartace z vysoce uhlikové oceli trubky a tvarovky o
jmenovitém priméru 2" (12 mm) aZ 34" (19 mm).

e (Odolné plastové provedeni uréené ke snadné vymeéné kartacu.

Katalogové C. Popis Hmotnost Std.
(&, modelu oe g Baleni
34142 4100 Vnitfni-vngj3f Eisticl kartat na méd 3/a 90,7 1
34147 — Sada néhradnich kartaci 12 45,3 1
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